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1.1. CUMPLIMIENTO CON EMC Y BAJO VOLTAJE

El visualizador B60 cumple con los estdndares europeos aplicables al cumplimiento electromagnético y
directiva de bajo voltaje, como se detalla a continuacion:

BS EN 61000-6-4: Cumplimiento electromagnético.
Emision Genérica Standard —Entorno Industrial.

BS EN 61000-6-2: Cumplimiento electromagnético.

Inmunidad Genérica Standard =Entorno Industrial:

BS EN 61000-6-4: Requisitos de seguridad para equipos eléctricos de medida, control y uso en
laboratorios.

1.2. ESPECIFICACIONES TECNICAS

Dimensiones:
Altura: 140 mm. (5.5 in)
Anchura: 240 mm. (9.5 in)
Espesor: 80 mm. (3.2 in)
Peso: 2.5kg. (5.51in

Tension de funcionamiento: 115 0230 V (dispositivo de seleccidn)

Fluctuacién de tension de alimentacién: no debe sobrepasar +15% del voltaje de funcionamiento.
Frecuencia de suministro: 50 a 60 Hz

Miaximo consumo de potencia: 18 VA

Temperatura de funcionamiento: 0° a 45°C

Temperatura de almacenamiento: -20° a 70°C

Entradas: dependiendo del modelo, uno, dos o tres codificadores Spherosyn/Microsyn.
Resolucion:

Spherosyn/Microsyn 10 5 pm (0.0002 in)/10 wm (0.0003 in)/20 um (0.001 in)/50 pm (0.002 in)
Microsyn § 1 pm (0.00005 in)/ 2 pm (0.0001 in)/5 pm (0.0002 in)/ 10 pm (0.0005 in)

Condiciones Ambientales: Utilizacién Interior, IP20 (IEC 529)

Humedad relativa — Maximo 80% para temperaturas de hasta 31°C
disminuyendo linealmente hasta 33% a 45°C

Sobrecarga de tension temporal de acuerdo con CATEGORIA DE
INSTALACION II de IEC664

GRADO DE POLUCION 2, de acuerdo a IEC664

Nota: NEWALL MEASUREMENT SYSTEMS SE RESERVA EL DERECHO A CAMBIAR ESTAS
ESPECIFICACIONES SIN AVISO
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Este simbolo aparece en el equipo y se refiere a los aspectos de seguridad detallados debajo.

2.1. MONTAJE

EI B60 se suministra con un kit de sujecion que incluye tornillo M10, tuerca y arandelas. La figura 1.2 b
muestra el uso de este kit en conjunto con un brazo de montaje.

Asegurese de que los ajustes de montaje son seguros, ya que el operario necesitard aplicar presién al
panel frontal cuando use el teclado

Se puede suministrar un soporte simple o doble para el brazo de montaje, como opcién extra.

Hay disponible un conjunto de montaje opcional (Parte nimero 294-37740) que permite inclinacién y
rotacién (Vea la figura 1.2.a)

Seleccione la localizacién del B60 con la debida consideracion a la seguridad y facilidad para trabajar.

Manténgalo libre de partes méviles y de spray refrigerador. Asegiirese de que la ventilacion natural
alrededor de la pantalla no esta restringida.

Para asegurar un correcto funcionamiento del B60 es recomendable que esté puesto a tierra en la maquina
sobre la que se ha instalado. Use cable o abrazadera de al menos 1.5 mm? (16 AWG) desde el terminal
equipotencial de la pantalla (Vea la figura 1.3) hasta un punto adecuado en el cuerpo de la maquina. El
cable debera ser lo mas corto posible. La maquina también debera estar puesta a tierra adecuadamente.

2.2. TOMA DE CORRIENTE

ANTES DE CONECTAR LA CORRIENTE ELECTRICA A LA PANTALLA, COMPRUEBE QUE EL
DISPOSITIVO DE SELECCION ESTA SITUADO CORRECTAMENTE. La figura 1.3. muestra la
posicién de este dispositivo.

La alimentacion principal estd conectada a través de un cable de conexién desmontable. El B60 se
suministra con un cable con un conector en angulo recto. Si se usa otro cable de conexién, debe tener
instalado un IEC320, 10A, conector de linea a tierra, con un cable nominal de al menos 10A.

El CIRCUITO DE PROTECCION A TIERRA de la alimentacién principal DEBE ESTAR
CONECTADO a la terminal de proteccion a tierra de la pantalla, a través del cable de conexién.

El cable de conexién debe estar asegurado al brazo de montaje o columna con abrazaderas, para asegurar

que no puede caer en una posicién peligrosa, por ejemplo, el suelo o el recipiente de refrigerante, cuando
esté desconectado de la pantalla.

El cable de conexién debe estar apartado de partes méviles, virutas, refrigerante o fuentes de calor.

Si el enchufe principal no estd ain conectado al cable de conexion principal o si es del tipo incorrecto,
debe utilizarse un enchufe de toma a tierra adecuado, que cumpla con las pertinentes especificaciones
para enchufes y casquillos.

El fusible de la alimentacién principal es de 20x5 mm. tipo TO.5A, 250v. No debe ser sustituido por el
operario. Si el fusible se funde, es una posible indicacién de algiin problema importante con el suministro
de corriente. Compruebe la toma y el cableado cuidadosamente. Si se reemplaza el fusible, la pantalla
debe ser previamente desconectada de la corriente, quitando el casquillo IEC de la entrada. No coloque el
equipo de forma que sea diffcil manipular el dispositivo de desconexidn.

NOTA: Si el equipo se utiliza de un modo no especificado por el fabricante, la proteccién proporcionada
por el equipo puede ser insuficiente.




2.3 CONEXIONES

La figura 1.3 muestra los casquillos de conexion en la parte trasera del B60. E1 B60 es adecuado sélo para
su uso con los codificadores analégicos Newall Spherosyn y Microsyn.

Asegurese de que todos los cables estan asegurados, para prevenir que los conectores caigan en
posiciones peligrosas cuando estén desconectados, por ejemplo el suelo o el recipiente del refrigerante.
Asegurese de que todos los cables estdn colocados para prevenir que sean alcanzados por partes moviles.
Corte la corriente antes de conectar el codificador, desconectando el conector de toma de corriente.
Asegtrese de que el B60 estd puesto a tierra en la méquina antes de conectar la maquina a la corriente.

2.4. ENCENDIDO

—————————Latoma de corriente principal-para el B60-se-encuentra-en-la-parte trasera-de la-unidad, como-se-muestra——————————————

en la Figura 1.3.
Cuando se enciende el B60, la unidad realiza autométicamente un autodiagndstico de rutina.

Durante este proceso, aparecerd el nombre B60 y después se mostrard el ntimero de version del software y
se encenderan todos los elementos de la pantalla.

Después de este proceso, la unidad mostrard medidas y estara lista para su uso.

REGLAS USADAS EN ESTE MANUAL

La direccion de recorrido de un eje se refiere al recorrido de la herramienta con respecto a la pieza. Las
teclas en el teclado estan marcadas en negrita, tal como [ent ] para la tecla enter.

3.6 CONFIGURACION

El proceso de configuracion le permite cambiar los principales defectos de ajuste del B60 (vea tabla 1).
Para un uso normal, s6lo necesitara ejecutar el proceso de configuracion una vez, y es posible que los
defectos de fabrica sean adecuados para sus necesidades sin cambiarlos.

El proceso de configuracion sdlo puede ser activado justo después de que se le suministre corriente a la
unidad. Después del encendido, presione una tecla encubierta que esté localizada debajo de la “NE” del
logo de NEWALL en el teclado (vea la figura 1.1). La tecla debe pulsarse antes de que acabe el proceso
de autodiagnéstico de rutina.

Cuando haya comenzado el proceso de Configuracion, las letras “SET-UP™ apareceran en el visor del eje
A2,

El proceso de configuracion hace uso de un menti. El ment principal consiste en una lista de opciones que
pueden ser modificados para sus propios requisitos (vea tabla 2). Simplemente presione la tecla [abs/inc ]

para moverse por esta lista hasta que llegue a la opcién que desea cambiar. Para cambiar la opcion, una
vez seleccionada, presione la tecla

El B60 esta configurado como un Visualizador Digital genérico, tanto en su versién de 2 ejes como en la
de 3 ejes. Por esto, debe ser configurado para el tipo de maquina sobre el que vaya a trabajar, si es que se
quiere hacer uso de los beneficios especificos de la misma. La unidad estd configurada de fabrica para
operaciones béasicas y debe dirigirse a la Seccion 3.1 para seleccionar su tipo de méquina.

Para salir del proceso de Configuracién, presione la tecla encubierta (“NE” en el logo de NEWALL).




Tabla 1- Ajuste de errores

Sleep  :_  - 10n
IntroducciéndelTipo | Spherosyn
Resolucion ~~ }0.005mm
Direccibon = ]I
Radio/ Diametro 1 Rad
Compensacion lineal 10
Tabla 2- Opciones de Menu
Fresadora
Tipo Torno
Basico.
ON
Sleep
OF
Spherosyn
Tipo de codificador -
Microsyn

(Spherosyn)-5um/ 10um/ 20um/ 50um
Resolucion <
(Microsyn)- 1pm/ 2um/ 5um/ 10um

0
Direccion <
|
( -
Radio
Lecturas <
Didmetro.
L

Compensacién de error lineal 1 A definir por el usuario




3.1. TIPO DE MAQUINA

El B60 puede ser configurado para actuar en un Torno, en una Fresadora o en modo bésico. Vea la
Seccidén 6.0 para detalles sobre funciones especificas de cada maquina.

En la configuracion, presione la tecla [abs/ine] hasta que el eje [A1] muestre la palabra “TYPE”. El eje

[A2] mostrard la configuracién actual. Presionando la tecla [A2] se moverd entre las opciones de tipo de
maquina.

Cuando haya realizado la seleccién, presione la tecla [abs/inc] para continuar con la siguiente opcién.

3.2. SLEEP/DATAHOLD

En el proceso de configuracion, presione la tecla [abs/inc] hasta que aparezca “SLP ON”. Presione — y
aparecerd la opcién “SLP OFF”. Puede moverse entre “SLP ON” y “SLP OFF” presionando la tecla

Seleccione “SLP ON” si quiere poder usar la instalacion Datahold. (Vea la Seccién 5.7 para una
descripcion de Datahold). En caso contrario, seleccione “SLP OFF”.

Cuando haya realizado la seleccién, presione la tecla [abs/ine] para continuar con la siguiente opcion.

3.3. TIPO DE CODIFICADOR

Seleccione entre Microsyn o Spherosyn para cada eje. Presione la tecla para moverse entre las dos
selecciones.

Aviso: el eje seleccionado para la introduccion del tipo debe coincidir con el codificador (Spherosyn o
Microsyn) que esté conectado a ese eje. Pueden producirse lecturas erréneas si no se sigue este aviso.

3.4. RESOLUCION

Esta opcion permite seleccionar la resolucion deseada en el eje. Las resoluciones que estan disponibles
para cada eje dependen del tipo de codificador que se haya seleccionado en la Seccion 3.3.

Tipo de codificador:
Spherosyn /Microsyn 10: 5 pum (0.0002 in)/10 pm (0.0005 in)/20 pm (0.001 in)/50 pm (0.002 in)
Microsyn 5: 1 pm (0.00005 in)/ 2 pm (0.0001 in)/5 pm (0.0002 in)/ 10 pm (0.0005 in)

Se recomienda que se establezca el tipo de codificador antes de la seleccion de la resolucion.

Presione para cambiar las resoluciones.

Nota: La resolucién de 1 pm sélo estéa disponible en el modo de lectura de radio.

3.5. DIRECCION

Esta opcién permite cambiar la direccion del recorrido de cada eje. Por ejemplo, si después de instalar el
eje Al hace una medicién positiva de derecha a izquierda, puede usar esta opcion para cambiar la
direccién del eje A1, de modo que haria una medicion positiva de izquierda a derecha.

En el proceso de configuracion, presione [abs/ine] hasta que aparezca “DIR” (direccién).

El visor de cada eje mostrard “0” o “1”.

Presionando la tecla de cada eje, se invierte la direccion. Cuando el B60 esté mostrando las opciones
que quiere usar, presione [abs/ine] para continuar con la siguiente opcion.

-6-




Figura 1.1. Vista Frontal

@) (b)

Figura 1.2. Opciones de Montaje
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3.6. RADIO/DIAMETRO

Esta opcién le permite decidir que cualquier eje muestre las medidas multiplicadas por dos (x2). Esto se
usa en tornos y aplicaciones de torneado, para mostrar los didmetros de las piezas mejor que los radios.

En el proceso de configuracion, presione [abs/inc] hasta que aparezca “RAD” o “DIA”.

Presionando la tecla de cada eje, se cambia entre las lecturas en radios o en diametros para ese eje.

Cuando el B60 esté¢ mostrando las opciones que quiere usar, presione [abs/ine] para continuar con la
siguiente opcion.

3.7. COMPENSACION DE ERROR LINEAL

Esta opcién le permite aplicar un factor de correccion constante a todas las medidas mostradas. Este
factor se expresa en partes por millon (PPM).

En el proceso de configuracién, presione [abs/ine] hasta que aparezca “LC” (compensacion lineal). La
pantalla mostrard “LC 0 o el tltimo factor de correccién introducido.

Para introducir o cambiar un factor de correccién, seleccione el eje y el factor que desee usar.

Por ejemplo, para aplicar un factor de 200 PPM al eje A1, presione las teclas siguientes:
[A1] [2] [0] [0] [ent]

Si la unidad est4d mostrando medidas menores a las actuales, introduzca un factor de compensacion
positivo. Un factor de 200 PPM significa que lo que se estd mostrando son las medidas x 1.000200.
Cuando cada eje esté mostrando el factor de correccion que desea usar, presione [abs/ine] para volver a la
primera opcion.

3.7.1. CALCULO DE COMPENSACION DE ERROR LINEAL

Para establecer un factor de multiplicacion, compruebe las medidas mostradas por el B60 en una distancia

conocida. El factor de multiplicacion debe ser establecido durante el modo operativo NO durante el
proceso de Configuracion.

Por ejemplo, puede usar una distancia conocida de 500 mm, contra la que el B60 muestra 499.8 mm. El
factor de correccién que debera entonces aplicar es:

(0.2 mm/500 mm) x 1,000,000 = 400 PPM
Si el B60 muestra 500.2 mm sobre la misma distancia, el factor de correccién entonces seria:
(-0.2 mm/500 mm) x 1,000,000 = 400 PPM

AVISO: Una vez que se haya introducido un factor de multiplicacion para un eje, todas las medidas
quedaran por consiguiente ajustadas. Si quiere desactivar este ajuste, tendrd que introducir un factor de
compensacion de 0.

Para salir del proceso de Configuracion, presione la tecla encubierta “NE” de NEWALL.

4.0 INSTRUCCIONES PARA EL USUARIO
4.1. OPCIONES

El B60 esta disponible tanto en version de 2 como de 3 ejes. La figura 1.4. muestra la disposicion de
varias configuraciones de teclado.
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5.0 FUNCIONES ESTANDAR
5.1. USO INCREMENTAL
(a) Proposito y Uso

Cuando el B60 se configura para modo incremental, muestra cada nueva posicidén en relacién con la
anterjor. Esto es también conocido como uso “punto-a-punto”,

En la configuracién incremental, puedes resetear cada eje presionando las respectivas teclas

PN
R
£
h
Pl
AN
Pl
A

3t ki 42t ]

Como alternativa al reseteo de los ejes, puede introducir las coordenadas en relacién con la posicion
incremental actual.

Cada vez que conecte el modo incremental, la pantalla del B60 mostrara la posicién en relacién a la
ultima posicion reseteada durante el modo incremental.

(b) Instrucciones

PASOS DEL OPERARIO PROCEDIMIENTO EL EJE MUESTRA
Cambio a modo incremental [abs/inc]
Reseteo ejes A10.00
A2 0.00
A3 0.00
Introducir las coordenadas de una 1[1][0][0][ent] Al 100.00
posicion, por ejemplo, Al 100, [A2][5][0][ent] A2 50.00
A2 50, A3 25 [A3][2][5][ent] A3 25.00
5.2. USO ABSOLUTO
(a) Proposito y Uso

Cuando el B60 se configura para modo absoluto, puede usarse para mostrar cada nueva posicion, en
relacion a un punto establecido.
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(b) Instrucciones

PASOS DEL OPERARIO PROCEDIMIENTO PANTALLA DE EJE

Cambio a modo absoluto [abs/inc]

(c) Ajustar el Dato para cada Eje

Cuando se resetea la pantalla en el modo absoluto, se configura la posicion actual de su maquina como su
-————Pupto-Cero-Todastasposiciones-absolutas se- medirdn-enreferencia-aeste punto,——m——

Para configurarlo, posicione la maquina en el punto que intenta establecer como Punto Cero y después
resetee algunos o todos los ejes, en el modo absoluto.

PASOS DEL OPERARIO PROCEDIMIENTO PANTALLA DE EJE

Cambio a modo absoluto [abs/inc]
Mover la méquina al

Punto Cero

Resetear los ejes A10.00

A20.00

A30.00

5.3. DIGIFIND

En el caso de que se haya perdido un dato, o bien debido a un fallo de alimentacién, o bien después de
que se haya introducido un punto fijo por error, puede restablecerse facilmente, utilizando Digifind.

(a) Usar Digifind para re-establecer un dato perdido.

En el caso de se hayan perdido datos, alinee cada eje dentro de +6 mm (para un codificador Spherosyn) o
de +2.5 mm (para un codificador Microsyn).

Al presionar la tecla [refe] seguida de la tecla del eje correspondiente, la pantalla se actualizard a una
distancia igual a la distancia desde la posicion actual al Punto Cero.

Cada vez que el B60 se conecte, el aparato usara el Digifind para compensar cualquier movimiento de eje
de hasta 6 mm (para un codificador Spherosyn) o de £2.5 mm (para un codificador Microsyn).

5.4 PRE-AJUSTE DE DATOS

PASOS DEL OPERARIO PROCEDIMIENTO PANTALLA DE EJE

Para introducir una dimensién
Negativa para el eje Al [AT][£][1H9][.1[6][ent] ATl -19.600

Las dimensiones pueden introducirse tanto en modo absoluto como incremental.




5.5 PULGADAS/MILIMETROS

Para cambiar de lecturas en milimetros a lecturas en pulgadas, presione [in/mm]. Los datos mostrados se
convertiran al instante. El LED junto a la tecla le recordara qué modo se estd usando.

5.6. CENTRE FIND

Centre Find funciona dividiendo a la mitad la distancia visualizada en el eje seleccionado. Funciona tanto
en Modo Absoluto como Incremental. Los procedimientos son los mismos en los dos casos.

En el siguiente ejemplo, el Centre find se usa sobre el eje Al para encontrar el centro de una pieza de
trabajo que es 100 mm. de ancha.

PASOS DEL OPERARIO PROCEDIMIENTO PANTALLA DE EJE

Localice la primera posicion A10.00
(al extremo de la pieza y el eje a 0)

Localice la segunda posicién A1100.00
(al otro extremo de la pieza)

Use el Centre Find para localizar el [A1][%4] o [AA][A1] A1 50.00
centro

Tanto en el modo absoluto como en el incremental, una vez que haya usado el Centre Find podra localizar
el centro de la pieza moviendo la herramienta hasta que la pantalla se ponga a cero.

5.7. DATA HOLD/SLEEP
Data Hold le permite inhabilitar el B60 pero también retiene energfa en el codificador de medidas y
también en los circuitos de memoria. Puede usar el Data Hold para prevenir un uso no autorizado o

accidental del B60, mientras esté fuera de su vigilancia.

Para seleccionar el Data Hold, presione la tecla encubierta bajo el “NE” del logo de “NEWALL” (ver la
Figura 1.1)

Mientras el B60 esté en modo Data Hola, el teclado no mostrard actividad y las pantallas estaran en
blanco. Si se mueve el eje de la maquina, apareceréd en la pantalla “DISPLACD” (desplazado). E1 B60
continuard registrando todos los movimientos del codificador, y actualizard la pantalla una vez que se
cancele el modo Data Hold. Si se presiona alguna tecla, aparecerd la palabra “TOUCHED” en la pantalla
para alertar al operario de que se ha producido un intento de introduccién de datos.

Nota: Para cancelar el Data Hold, presione la tecla encubierta “NE” del logo de “NEWALL”.

6.0 FUNCIONES

6.1. FUNCION FRESADORA DEL B60

El B60 ofrece la funcidén de Circulo de Orificio de Pernos (PCD), ademas de las funciones estandar. El
acuerdo para posicion angular es que la posicion de grado 0 esté a las 3 en punto, y que los angulos
positivos sean medidos en el sentido contrario a las agujas del reloj.

6.1.1 FUNCION FRESADO

(a) Paraacceder a la funcion PCD presione [F2]

-10 -
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(c)

(d)

(e)

Los dos digitales LED mostraran la letra “C” para centro. Cada una de las pantallas de eje
mostraran las coordenadas para el centro del circulo.

Introduzea los puntos de centro deseado para el nuevo PCD, por ejemplo [A1][2][2][.][5][ent],
[A2][2][5][.][5][ent]. Presione [>] para moverse hacia la siguiente entrada.

Las dos pantallas digitales muestran ahora “D”, requiriendo la entrada del didmetro. El eje Al
muestra el Gltimo valor introducido para el didmetro del circulo. Los otros ejes estan en blanco.

Introducir un nuevo didmetro, por ejemplo, [2][0][ent]. Presione la tecla [>] para moverse hacia
la siguiente entrada

®

(1)

@
&)

La pantalla muestra ahora “N”, requiriendo el niimero de orificios que se van a introducir. El eje
Al muestra el Gltimo valor introducido para nmero de agujeros.

Introduzca el ntumero de orificios en el disefio, seguido de [ent], por ejemplo, [5][ent]. Presione
[>] para avanzar hacia la siguiente entrada.

La pantalla muestra “A” para el angulo del primer orificio. La pantalla del eje X muestra el
ultimo dngulo introducido.

Introduzca un nuevo angulo en grados decimales, seguido de la tecla [ent]. Por ejemplo,
{1]{8][ent]. Nota: Hasta este punto la tecla [<] permitird al operario moverse hacia atras por las
anteriores entradas y realizar cualquier modificacion.

Presionando la tecla [>], el angulo introducido mostrara la posicién del primer orificio.

Las teclas {<] o [>] le permitiran moverse entre las diferentes localizaciones de los orificios.
Cada namero de agujero se identificard en las dos pantallas digitales. EI PCD funciona como una
orden de “ir a cero”. Las coordenadas mostradas con cada nimero de agujero indica la distancia
que se necesita recorrer para alcanzar la localizacién del agujero. Para posicionarse en cada
localizacion de orificio, mueva los ejes hasta que en las pantallas aparezca “0.600”

Al presionar el icono PCD [F2] se vuelve la pantalla a la funcién estandar.

5 Agujeros espaciados
idénticamente




6.1.2. VERSIONES DE FRESADORA DE 3 EJES.

Las fresadoras de 3 ejes funcionan de una manera similar a la version de 2 ejes, excepto que el PCD hay
que seleccionar el plano.

(a)

(b)

En la version de 3 ejes, cuando se presiona el icono de PCD [F2], la primera entrada en las dos

pantallas digitales es el plano “P”. El plano se identifica por el segmento LED adyacente al eje
correspondiente.

Al presionar la tecla [abs/ine] se mueve entre los planos (A1, A2), (A1, A3)y (A2, A3). Cuando
el plano deseado aparece en pantalla, presione [>] para moverse hacia la siguiente entrada “C”,

nara_determinar la-nocicidn-del cents

Para—Ulilimiiidla posiviunrucr centro:

6.2. FUNCION TORNO DEL B60

Nota: el método convencional para ajustar un torno es establecer el eje Al como el recorrido cruzado y el
gje A2 como el longitudinal.

6.2.1. AJUSTAR LOS DESCENTRAMIENTOS

(a)
(b)

(©)

(d)

(e)

®

(@

Presione F1 para activar el modo de ajuste de herramientas.
Presione [>]. Las dos pantallas digitales mostraran la primera herramienta como “01”

Para datar el eje Al, realice un ligero corte de nivelado a lo largo de didmetro exterior de la
pieza. Alejar la herramienta de la pieza, pero tenga cuidado de no mover el eje Al. Medir el
didmetro de la pieza e introducir el diametro de la pieza en la pantalla del eje Al, por ejemplo,
[A1][2]{5]{ent].

Para datar el eje A2, realizar un corte de refrendado y aleje la herramienta de la pieza, pero no
mueva el eje A2. Introduzca cero en la pantalla del eje A2, es decir, [A2]{0][ent]. La tecla A3
estd inactiva en este modo de ajuste de herramientas.

Presione [>] para avanzar hasta la siguiente herramienta. De esta forma, “02” aparecerd en las
dos pantallas digitales.

Para ajustar las herramientas restantes, repetir el proceso (c) tal y como esté especificado arriba

para ajustar el eje Al. Para ajustar el eje A2 para cada herramienta, toque la superficie de pieza
con la herramienta e introduzca [A2][0]{ent].

Presione [F1] para salir del modo ajuste de herramientas.

6.2.2. USAR LOS DESCENTRAMIENTOS DE HERRAMIENTAS

La edicién de las herramientas le permite actualizar un descentramiento de herramientas en caso de que
una herramienta se desgaste, se rompa o necesite ser sustituida.

(@)

(b)

(©

(d)

Antes de editar el descentramiento, es primeramente necesario activar una herramienta que no se
haya sustituido, en el modo Uso de Herramientas. Presione [F2] y seleccione la herramienta.

Para datar el eje Al, realice un ligero corte de nivelado a lo largo de didmetro exterior de la
pieza. Alejar la herramienta de la pieza, pero tenga cuidado de no mover el eje Al. Medir el
didmetro de la pieza e introducir el didmetro de la pieza en la pantalla del eje Al, por ejemplo,
[A1][2][5][ent].

Para datar el eje A2, realizar un corte de refrendado y aleje la herramienta de la pieza, pero no
mueva el eje A2. Introduzca cero en la pantalla del eje A2, es decir, [A2][0][ent]. La tecla A3

estd inactiva en este modo de ajuste de herramientas.

Presione [F2] para salir del modo Uso de herramientas.
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(e)
®

Presione [F1] para activar el modo descentramiento de herramientas.

Use las teclas [<] [>] para moverse entre las herramientas que deben ser editadas. Como
alternativa, se puede introducir directamente el nimero de herramienta, por ejemplo, [1][1][ent].

Para establecer el descentramiento del eje Al, realice un ligero corte de nivelado a lo largo de
didmetro exterior de la pieza. Aleje la herramienta de la pieza, pero tenga cuidado de no mover
el eje Al. Medir el didmetro de la pieza e introducir el didmetro de la pieza en la pantalla del eje
Al, por ejemplo, [A1][2][5][ent].

(h) Para establecer el descentramiento del eje A2, toque la superficie de la pieza con la herramienta

“““ e introduzca cero en la pantalia deteje A2, es decir, [0]{ent]. Las teclas AT y A2 estan inactivas

en el modo de ajuste de herramientas.

(i) Presione [F1] para salir del modo de ajuste de herramientas.

SINTOMA

SOLUCION

No ocurre nada cuando se conecta la unidad

- Comprobar que la alimentacién estd conectada
correctamente a  una toma de red que funcione.

- Comprobar que los cables de alimentacién no
estan dafiados.

- Comprobar que el dispositivo selector del B60
estd ajustado para aceptar el voltaje de suministro
de corriente adecuado.

- Comprobar el fusible. Tenga en cuenta que si el
fusible se ha quemado, puede sugerir un fallo con
la alimentacidn, que debe ser corregido antes de
sustituir el fusible. (vea la seccidn 2.2)

Cuando la unidad est4 encendida, las pantallas estén
congeladas.

- Esto sugiere que el voltaje de la corriente principal
es demasiado bajo. Compruebe que la alimentacion
esta dentro de los limites aceptados por el B60. (Vea
la Seccion 2.2)

La pantalla funciona, pero se reinicia de vez en
cuando sin que se haya pulsado ninguna tecla.

- Esto sugiere o bien que el voltaje de alimentacidn
es demasiado bajo, o bien que la alimentacidn o el
suministro de la red tiene un fallo intermitente.

- Comprobar el voltaje de alimentacidn.

- Comprobar que todas las conexiones estin
aseguradas.

La pantalla funciona pero proporciona lecturas
errticas, el Gltimo digito fluctta o las mediciones
saltan a nuevas cifras inesperadamente.

- Esto sugiere que puede haber una pobre conexién
de puesta a tierra.

- Tanto el B60 como la maquina en la que esté
instalado deben tener conexiones de puesta a tierra
adecuadas. (Ver Seccién 2.1).

“NO SIG” 0 “SIG FAIL” aparece en la pantalla

- Esto indica que la unidad no esta recibiendo una
sefial adecuada del codificador.

- Comprobar que las conexiones del codificador son
correctas.

- Comprobar que no hay dafios en los conectores o
en los cables del codificador. Si solo un eje esta
mostrando este mensaje, conecte un codificador que
funcione en el eje errdneo. Si aparece el mismo
mensaje, es muy probable que el fallo esté en la
unidad B60, y deberia contactar con su proveedor
local. Nota: el B60 debe apagarse y encenderse de
nuevo para que desaparezca el mensaje “NO SIG”.
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La unidad no responde a ninguna pulsacién de tecla. Apague y encienda de nuevo el B60. Tenga en
cuenta que si la maquina no se ha movido mas de =
6 mm. en cualquier direccion (para el Spherosyn) y
+ 2.5 mm. para el Microsyn, no perderd las
posiciones actuales por apagarlo y encenderlo.

Las lecturas son incorrectas. - Compruebe el tipo de codificador y asegtirese de

que es el correcto.
- Compruebe el ajuste Radio/Didmetro. El ajuste
Didmetro hard que el eje lea el doble.

- Comprobar los factores de- Compensacién de Error
- Intercambiar el codificador a otro eje para
confirmar si el codificador o el B60 son defectuosos.
- Comprobar que no hay dafios en el codificador ni
en ¢l cable.

- Compruebe que el codificador estd fijado
firmemente y alineado correctamente, como se
describe en el manual de instalaciéon del
Spherosyn/Microsyn.

- Compruebe que la regla no esté curvada. Aflojando
las abrazaderas ligeramente, deberia poder deslizar
la regla hacia atrds y hacia delante con una minima
resistencia.

- Desconecte el B60 de la corriente antes de limpiarlo.

- No use materiales abrasivos o corrosivos

- No use aire comprimido

- Aplique una pequefia cantidad de jabén suave en un trapo sin pelusa. Utilizarlo para limpiar la
cajay el teclado, con cuidado de que no fluya entre los conectores.
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